HURCG®

mind over metal

3-0SI0WE

CENTRA OBROBKOWE

Uniwersalne maszyny spetniajgce kazde stawiane
wobec nich wymagania
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Maszyny CNC od 1968 r.

Firma HURCQ® projektuje i produkuje centra obrébkowe
CNC, ktore spetniajg wszystkie potrzeby. Jako producent z
ponad 50-letnimi kompetencjami w dziedzinie CNC wiemy
bardzo dobrze, jak indywidualne sg Twoje scenariusze i
wymagania produkcyjne. Nasze wszechstronne centra
obrobkowe pozwalajg w petni rozwingc¢ skrzydta Twojej
produkcji — od kompaktowego i 0szczedzajgcego koszty
modelu podstawowego z trzema osiami przez 4-osiowe
urzgdzenie o wysokiej wydajnosci az po 5-osiowe centra
obrobkowe do precyzyjnego frezowania.

Czesto utrzymujemy wieloletnie relacje partnerskie z
naszymi klientami z najrozniejszych branz, ktore ksztattujg
naszg firme. Dlatego kazda obrabiarka HURCO® jest zopty-
malizowana pod katem zréznicowanych potrzeb Twojego
przedsiebiorstwa. Komponenty pochodzg od najlepszych
markowych producentéw i dostawcow, ktorych darzymy
zaufaniem. Produkcja odbywa sie zgodnie z najwyzszymi
wymaganiami pod katem jakos$ci, a nasz system zarzgdzania

jako$cig jest certyfikowany zgodnie z normg ISO 9001:2015.

Z know-how i pasj3

Firma HURCOQ® jest jednym z najwiekszych i produkujgcych
najwiecej maszyn miedzynarodowych producentéw centrow
obrdbkowych CNC. Nasze wysokiej jakosci produkty sg od
ponad 50 lat stosowane w przemysle lotniczym i kosmicznym,
branzy budowy maszyn, technice medycznej, przemysle
energetycznym, technice transportowej i komputerowe;j
na catym $wiecie.

Wyhbierajgc produkt firmy HURCO®, czerpiesz korzysci z
bezkonkurencyjnego potgczenia kompetencji w zakresie
maszyn i sterowania. Opracowane przez nas sterowanie
MAX®5 pozwala skrécié czas potrzebny na przeszkolenie

i programowanie do niezbednego minimum. Na pytania
dotyczgce naszych maszyn, ich sterowania, konserwacji i
napraw z przyjemnoscig odpowie Twdj osobisty przedsta-
wiciel firmy HURCO® Werkzeugmaschinen GmbH.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

UNIWERSALNE

Oznaczenie VM10i VM10iPs VM 15Di VM20i VM20iP"s VM30i VM30iP"s
Przesuwy

08 X (mm) 660 660 762 1016 1016 1270 1270
08Y (mm) 406 406 407 508 508 508 508
087 (mm) 508 508 508 508 508 508 508
Przestrzen robocza

Koncowka wrzeciona - stot (mm) 102 - 610 102 - 610 102 - 610 102 - 610 102 - 610 102 - 610 102 - 610
Stot - powierzchnia mocowania 762 x 406 762 x 406 900 x 406 1168 x 508 1168 x 508 1321x 508 1321x 508
dt. x szer. (mm)

Rownomierne 1500 1500 1500 1800 1800 1800 1800
obcigzenie stotu (kg)

Wrzeciono gtéwne

Stozek wrzeciona SK40 SK40 SK40 SK40 SK40 SK40 SK40
Rodzaj napedu Naped pasowy Naped pasowy bezpo,é\‘raepdendi Naped pasowy Naped pasowy Naped pasowy Naped pasowy
Maks. predkosc obrotowa 10 000 12000 12000 10 000 12000 10 000 12000
wrzeciona (obr./min)

Moc wrzeciona (kW) n n 7 15 15 15 15
Moment obrotowy wrzeciona 7 o 107 99 80 99 a0
(Nm)

Posuw

Szybki przesuw w osiach X/Y/Z

(m/min) 28/28/28 28/28/28 36/36/30 28/28/28 28/28/28 28/28/28 28/28/28
Magazyn narzedzi

Miejsca magazynowe/opcjonalnie 24 24 24 24 24 24 24
Maks. $rednica narzedzia (mm) 80 80 80 80 80 80 80
Przy wolnych miejscach 120 120 120 120 120 120 120
sgsiednich (mm)

Maks. dtugo$¢ narzedzia (mm) 250 250 250 250 250 250 250
Maks. masa narzedzia (kg) 7 7 7 7 7 7 7
Pozostate dane

Przyjacze sprezonego 7 7 7 7 7 7 7
powietrza (bar)

Przytgcze elektryczne (kVA) 15 16 24 20 21 20 21
Masa obrabiarki (kg) 2850 2850 3360 4150 4150 4250 4250
Wymagana powierzchnia dt. x

szer. x wys. (mm) (wraz z trans- 3264 %2930 x 3264 x 3384 X 3501x% 3 541x 3722x3312x 3722 x3312x 4086 x3312x 4086 x 3312 x
porterem widréw/otwartymi 2564 2564 2868 2542 2542 2543 2543
drzwiami)

Pojemno$¢ zbiornika chtodziwa (1) 62 108 200 122 200 122 200



WYSOCE WYDAJNE

WYSOKO-OBROTOWE

VMX24i VMX24Di VMX30i VMX30Di VMX 42i VMX 42Di VMX50i VMX50Di VMX 60i VMX 6030i VMX 60Di VMX 64i VMX84i VM10HSI™'S VMX24HSi VMX30HSi VMX 42HSi
610 610 762 762 1067 1067 1270 1270 1524 1524 1524 1625 2135 660 610 762 1067
508 508 508 508 610 610 660 660 660 762 660 864 865 407 508 508 610
610 610 610 610 610 610 610 610 610 610 610 762 762 508 610 610 610
152 - 762 152 - 762 152 - 762 125-735 152 - 762 125 - 645 101-7 101-7 102-71 101-7 102-71 127 - 890 127 - 887 102 - 610 152 - 762 152 - 762 152 - 762
760 x 510 760 x 510 1020 x 510 1020 x 510 1270x 610 1270x 610 1500 x 660 1500 x 660 1680 x 660 1680 x 762 1680 x 660 1676 x 889 2185 x 865 762 x 406 760 x 510 1020 x 510 1270 x 610
1500 1500 1500 1500 1750 1750 2000 1818 2000 2000 2000 2722 2270 1500 1500 1500 1750
SK40 SK40 SK40 SK40 SK40 SK40 SK40/SK50 SK40 SK40/SK50 SK40/SK50 SK40 SK40/SK50 SK40 | SK50 HSK40 HSK63A HSK63A HSK63A
Naped Naped Naped Naped Naped . ) . .
Naped pasowy bezposredni Naped pasowy bezposredni Naped pasowy bezposredni Naped pasowy bezposredni Naped pasowy Naped pasowy bezposredni Naped pasowy Naped pasowy Elektrowrzeciono Elektrowrzeciono Elektrowrzeciono Elektrowrzeciono
12 000 (SK40)/ 12 000 (SK&0)/ 12 000 (SK&0)/ 12 000 (SK&0)/ 12 000 (SK40)/ 20 000/
12000 15000 12000 15000 12000 15000 8000 (SK50) 15000 8 000 (SK50) 8 000 (SK50) 15000 8 000 (SK50) 8 000 (SK50) 30000 20 000 18 000 20 000
18 (SK40)/22 18 (SK40)/22 18 (SK40)/22 18 (SK40)/22
9 9 13,4 15 18 15 (SK50) 22 (SK50) 18 (SK40)/22 (SK50) 22 (SK50) (SK50) 9 35 35 35
239 (SK40) | 353 239 (SK40)/353 239 (SK40)/ 239 (SK40)/ 239 (SK40)/353
95 57 214 96 239 96 (SK50) 140 (3K50) 353 (SK50) 140 353 (SK50) (SK50) 7/5 19 19 19
38/38/32 45/45/40 38/38/32 38/38/32 38/38/32 38/38/32 32/32/24 32/32/24 32/32/24 32/32/24 45/45/40 18/18/13,5 18/18/13,5 28/28/28 45/45/40 45/45/40 45/45/40
30/40/60 30/40/60
30 30 30/40/60 30/40/60 30/40/60 30/40/60 (SK&0)/ 30/40/60 (SK40)/ AR 30/40/60 S0 40 [SKa0)/ 30 30 30/40 40
30 (SK50) (SK40)/32 (SK50) 32 (SK50)
30 (SK50) 30 (SK50)
80/75 (SK40)/ 80/75 (SK40)/ 75 (SK40)/ 80/76/95 75 (SK40)/
80 80 80/76 80/76 80/76 80/76 125 (SK50) 80/76 125 (SK50) 120 (SK50) 80/75 (SK40)/125 (SK50) 125 (SK50) 60 80 80/76 75
130 (SK&0)/ 130 (SK40)/ 130 (SK40)/ 130/130/125 125 (SK40)/
130 130 130 130/150 130 130 170 (SK50) 130/130 170 (SK50) 150 (SK50) 130 (SK40)/220 (SK50) 220 (SK50) 120 130 130 130
300/300/280
300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 (SK40)/300 (SK50) 300 250 300 300 300
7 (SK40)/ 7 (SK40)/ 7 (SK40)/ 7 (SKL0)/ 7 (SK40)/
! ! ! ! ! ! 15 (SK50) ! 15 (SK50) 15 (SK50) ! 15 (SK50) 15 (SK50) “ ! ! !
7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
25 (SK40) |
19 26 26 27 33 31 34 38 33 &5 39 31(SK50) 35 15 4Ly L6 47
n 14 600/15 000/
4750 4748 5050 5400 6850 6500/6809 7;?%5[5;'%' 9080 8965’50[8&'?%)' 450 (SK40) | 9800 15500 (SK0)| 17000 3150 4900 5000 7100
11700 (SK50) 14 600 (SK50)
5059 x3921x
3930 x 4 041 3930 x4 046 3939 x 4 059 3939 x 4 049 4572x3708 45723717 3240 (SK&40)|  5066x4485x  5607x3936x% 5606 x 4 085 5607x 3936 6338 X 4 496 X 7574 x 4 450 3204 x3395 3930 x4 041 3940 x 4 042 4 600x3718
X 2725 X 2994 X 2724 x 3011 X 2 945 Xx2958  5049x4378x 3216 3240 X 3345 X 3240 3335 x 3310 X 2564 X 2773 X 2799 X 2982
3 014 (SK50)
367 367 366 367 L84 484 894 894 894 929 894 836 867 107 367 367 484
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VM 10i

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm) 660/406/508

T e = \ HUR i B } ‘ \
Szybki przesuw
w osiach X/Y/Z (m/min) 28/28/28
- Réwnomierne obcigzenie stotu (kg) 1500
5 Maks. predko$é obrotowa
> - wrzeciona (obr./min) 10000

Kompaktowe i 0szczedzajgce koszty 3-o0siowe centra obrobkowe HURCO®
do najrézniejszych potrzeb — od wysokiej wydajnosci skrawania az po dy-

namiczng obrobke.

VM 10i | VM 10i "t | VM 15Di | VM 20i | VM 20i *'YS | vM 30i | VM 30i PLUS

+ Mata podstawa, duza przestrzen robocza * Mocowanie narzedzia SK40

» Masywna konstrukcja korpusu maszyny wykonana jako » Napedy Yaskawa najnowszej generacji

odlew zeliwny + Zamontowany z boku, napedzany elektrycznie magazyn

+ Wysoka sztywno$¢ i stabilnosé prowadnic liniowych we narzedzi z podwojnym chwytakiem
wszystkich trzech osiach



VM10i ™S

VM 15Di

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa wrzeciona
(obr./min)

660/406/508
28/28/28
1500

12000

VM 20i

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

VM 20i ™

762/407/508
36/36/30
1500

12000

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

1016/508/508
28/28/28
1800

10 000

VM 30i

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

VM 30i ™

1016/508/508
28/28/28
1800

12000

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

1270/508/508
28/28/28
1800

10 000

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

1270/508/508
28/28/28
1800

12000
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VMX 24i VMX 30i

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm) 610/508/610 Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm) 762/508/610
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min) 38/38/32 Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min) 38/38/32
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg) 1500 Réwnomierne obcigzenie stotu (kg) 1500
Maks. predkos$¢ obrotowa Maks. predko$¢ obrotowa

wrzeciona (obr./min) 12000 12 000

wrzeciona (obr./min)

3-0siowe centra obrobkowe HURCO® dla maksymalne;j
precyzji i poteznej wydajnosci.

VMX 24i | YMX 30i | VMX 42i | YMX 50i | YMX 60i | VMX 6030i | VMX 64i | VMX 84i

+ Mata podstawa, duza przestrzen robocza » Mocowanie narzedzia SK40/SK50
» Predko$c¢ obrotowa wrzeciona 12 000 obr./min + Napedy Yaskawa najnowszej generacji
» Masywna konstrukcja korpusu maszyny wykonana jako « Zamontowany z boku, napedzany elektrycznie magazyn

odlew zeliwny narzedzi z podwojnym chwytakiem



VMX42i

VMX 42i

VMX 50i

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

VMX60i

VMX 60i

1067/610/610
38/38/32
1750

12000

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

VMX6030i

VMX 6030i

1270/660/610
32/382/24
2000

12 000 (SK40) | 8 000 (SK50)

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)
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VMX 64i

1524/660/610
32/32/24
2000

12 000 (SK40) | 8 000 (SK50)

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)
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VMX 84i

1524/ 762/ 610
32/32/24
2000

12 000 (SK£0) | 8 000 (SK50)

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

1625/864/762
18/18/13,5
2722

12 000 (SK40) | 8 000 (SK50)

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

2135/865/762
18/18/13,5
2270

12 000 (SK£0) | 8 000 (SK50)
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'VMX24Di

VMX 24Di

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm) 610/508/610
Szybki przesuw

w osiach X/Y/Z (m/min) 45/45/40
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg) 1500
Maks. predko$¢ obrotowa 15000

wrzeciona (obr./min)

Aby kolejny raz podnies¢ wydajnosc, modele VMX Di zostaty wyposazone
we wrzeciono Direct Drive o predkosci obrotowej 15 000 obr./min, ktore
umozliwia uzyskiwanie znakomitej jakosci powierzchni, szybszg wymiang
narzedzi oraz wyjatkowo wysokg stabilnos¢ termiczna.

VMX 24Di | YMX 30Di | VMX 42Di | VMX 50Di | VMX 60Di

+ Mata podstawa, duza przestrzen robocza » Mocowanie narzedzia SK40
» Predko$c¢ obrotowa wrzeciona 15 000 obr./min + Napedy Yaskawa najnowszej generacji
» Masywna konstrukcja korpusu maszyny wykonana jako « Zamontowany z boku, napedzany elektrycznie magazyn

odlew zeliwny narzedzi z podwojnym chwytakiem
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VMX 30Di

VMX42Di

VMX 42Di

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

VMX50Di

VMX 50Di

762/508/610
38/38/32
1500

15000

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

VMX60Di E

._1

VMX 60Di

1067/610/610
38/38/32
1750

15000

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

1270/660/610
32/32/24
1818

15000

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

1524/660/610
45/45/40
2000

15000



VM 10HSi s

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm) 660/407/508

Szybki przesuw
w osiach X/Y/Z (m/min) 28/28/28

Réwnomierne obcigzenie stotu (kg) 1500

Maks. predko$¢ obrotowa

wrzeciona (obr./min) 20 000/30 000

3-osiowe centra obrobkowe HURCO do obrobki wysokoobrotowej.
Przemyslana konstrukcja i komponenty pierwszej klasy.

VM 10HSi P | YMX 24HSi | VMX 30HSi | VMX 42HSi

+ Mata podstawa, duza przestrzen robocza + Wysoka sztywnos$¢ i stabilnosé prowadnic liniowych we

» Masywna konstrukcja korpusu maszyny wykonana jako wszystkich trzech osiach

odlew zeliwny + Naped Yaskawa najnowszej generacji



VMX 24HSi

VMX 30HSi

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

HURCO

VMX42HSi

VMX 42HSi

610/508/610
45/45/40
1500

20000

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

1067/610/610
45/45/40
1750

20000

Przesuwy w osiach X/Y/Z (mm)
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z (m/min)
Réwnomierne obcigzenie stotu (kg)

Maks. predko$¢ obrotowa
wrzeciona (obr./min)

762/508/610
45/45/40
1500

18 000



FUNKCJE Z
WARTOSCIA
DODANA

tATWE FREZOWANIE Z UZYCIEM
ZINDYWIDUALIZOWANEJ MASZYNY

Nasze centra obrébkowe mozna indywidualnie i ela-

stycznie wyposazac¢ w duzg liczbe opcji maszyny —dla
dostosowanego do konkretnych potrzeb wsparcia w
konkretnych scenariuszach produkcyjnych.

Wvykrywanie potozenia
obrabianego elementu

Zwieksz swojg produktywno$¢ dzieki czujnikom pomiarowym
zamontowanym bezposrednio we wrzecionie. Punkt zerowy
przedmiotu obrabianego jest wyznaczany elektronicznie
zaréwno w recznym trybie konfiguracji, jak réwniez catkowicie
automatycznie w przebiegu programu. Skraca przestoj
maszyny i redukuje ryzyko popetnienia recznych bteddw
podczas konfiguracji.

» Wyznaczanie punktu zerowego i skretu przedmiotu
obrabianego:

» Krawedz

* Naroznik

« Otwor

» Cylinder
» Kieszen prostokgtna
& » Prostopadtoscian

» Pomiar przedmiotu obrabianego
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Pomiar narzedzi za pomocg lasera

Zmaksymalizuj doktadno$¢ pomiaru narzedzi za pomocg
lasera. Ta opcja jest zalecana zwtaszcza dla matych i
delikatnych narzedzi.

» Wyznaczanie dtugo$ci i Srednicy narzedzi poprzez
doktadny pomiar

Pomiar narzedzi za pomoc3
czujnikow dotykowych

Uzyskaj dodatkowag precyzje dzieki elektronicznemu
systemowi pomiaru dla narzedzi. Zintegrowana jest
rowniez funkcja kontrolna dla ztamania narzedzia z

opcjonalnym zastosowaniem narzedzi siostrzanych.

» Wyznaczanie dtugosci i $rednicy narzedzi poprzez
doktadny pomiar

» Kontrola ztamania narzedzia na dtugo$ci i — jesli narzedzie
jest uszkodzone — zastosowanie narzedzia zamiennego

» Kontrola zuzycia narzedzia oraz kompensacja na dtugoéci
i Srednicy

+ Kontrola ztamania narzedzia na dtugosci i —jesli narzedzie
jest uszkodzone — zastosowanie narzedzia zamiennego

+ Kontrola zuzycia narzedzia i kompensacja na dtugoéci
oraz $rednicy



Pakiet produkcyjny

Pakiet produkcyjny zawierajgcy transporter wiéréw dla
niezawodnego czyszczenia chtodziwa i systemu sptukiwania
wioréw zapewnia optymalne wsparcie podczas pielegnacji
maszyny. Niezbedne rozwigzanie dla obrébki skrawaniem
odlewdw zeliwnych, mosigdzu, aluminium oraz poréwny- odlewdw zeli
walnych materiatow. walnych materis

© Papierowy filtr tasmowy © Grawitacyjny, papierowy filtr taSmowy

9 Pompy dla chtodziwa Q Zbiornik chtodziwa 280 |
Doprowadzenie z zewnatrz i sptukiwanie wiéréw

e Pompa 20 bar do wewnetrznego doprowadzania chto-
o Pompa 20 bar do wewnetrznego doprowadzania dziwa (opcjonalnie: do 70 bar)
chtodziwa (opcjonalnie: do 70 bar)

0 Dodatkowy zbiornik chtodziwa (do 1350 1)

Stoty obrotowe

Dzieki oferowanym stotom obrotowym
mozna rozszerzy¢ 3-osiowe centrum
obrébkowe o 4. lub 5.

Stot obrotowy (mm) MR 120 MR 160 GT 200 GT 250 GT 320 TT101 TT150 TT200 TT 251 TT321
@ tarczy tokarskiej (mm) 128 165 200 250 320 10 150 200 250 320
Wysoko$¢ $rodka stotu (mm) 120 140 140 180 225 140 150 180 225 255

Przelot wrzeciona (mm) 32 40 45 70 105 32 40 40 70 110



JESZCZE
WIECEJ OPCJI
DLA PRZEDSIE-
BIORCOW

Chtodzenie powietrzem przez dysze chtodziwa:

Do wyboru emulsja chtodzgca lub chtodzenie powietrzem
przez dysze chtodziwa. Programowane jako ,chtodziwo 2"
lub za posrednictwem funkcji M

Chtodzenie powietrzem za posrednictwem wrzeciona
Jak wyzej, jednak doprowadzenie przez wrzeciono.Warunek:
Opcja ,Wewnetrzne podawanie chtodziwa”

Rotoclear
Okno obrotowe zapewniajgce petng widoczno$e przedmiotu
obrabianego podczas prac z emulsjg chtodzgcg

Liniaty pomiarowe w osiach
Wyznaczanie pozycji przez liniaty pomiarowe w osiach
zamiast enkoderow rotacyjnych



Sterowanie CNC firmy HURCO® stanowi potgczenie
wydajnego sprzetu MAX®5 z tatwym w obstudze opro-
gramowaniem WinMax oraz opcjonalnymi funkcjami,
takimi jak funkcja importu modelu brytowego.

KORZYSCI
W SKROCIE

tatwa obstuga. Perfekcja moze byé tak prosta - dzieki
intuicyjnemu, tekstowemu programowaniu dialogo-
wemu dostosowanie sterowania do wtasnych potrzeb
jest intuicyjne.

Minimalne zapotrzebowanie na czas. Obstuge sterowania
mozna szybko opanowaé bez umiejetnosci programowania,
a samo sterowanie optymalnie wspiera pracownikow

w 0sigganiu krétszych czaséw obrobki dzieki krotkim,
przejrzystym programom.

» Indywidualna konfiguracja. Do wyboru jest dostepna sze-
roka gama funkcji (np. funkcja importu modelu brytowego)
specjalnie dostosowanych do Twoich wymagan,

za pomocg ktorych zmienisz swoje sterowanie HURCO®
w doktadnie to, czego potrzebujesz.

+ Wysoka rentownosc. Produkcje wymagajgcych czesci

i lepsze wykorzystanie mocy przerobowych w firmie
0siggniesz w mgnieniu oka.

+ Wymierna produktywnoscé. Funkcje sterowania i liczne

funkcje automatyzacji w widoczny sposdb zwiekszajg
zdolno$¢ produkeyjng firmy.

+ Wieksze zadowolenie pracownikéw. Zautomatyzuj

procesy i pozwal swoim pracownikom zajg¢ sie bardziej
ztozonymi zadaniami.



STEROWANIE
MAX®5

Marzenie uzytkownika - od projektu do rezultatu.
Ze sterowaniem MAX®5 przetwarzasz szkice i rysunki,

importujesz modele brytowe w celu tworzenia programow

i programujesz bezpos$rednio na maszynie bez dodatkowego
stanowiska programowania.

Dostosowane do Twoich potrzeb

» Ergonomiczny i solidny design

» Wysuwana klawiatura z mozliwoscig regulacji kata
nachylenia

» Chowana konsola o regulowanej wysokog$ci dla minimal-
nego zapotrzebowania na miejsce’

» Obstuga CAD/CAM
» Odporna na rozpuszczalniki klawiatura z poliweglanu ABS

» Przyciski obrotowe do sterowania posuwami wykonane
ze szczotkowanej stali nierdzewnej

IMPORT MODELU
BRYLOWEGO

Prosta droga do wiekszej elastycznosci. Dzieki zaawanso-
wanej funkcji importu modelu brytowego mozesz bezpo-
$rednio importowaé dane w formacie DXF lub STEP, a takze
automatycznie importowac powierzchnie ksztattowane
swobodnie jako rekordy dialogowe w celu wytworzenia
ich bezpodrednio na maszynie.

OPROGRA-
MOWANIE

WINMAX®5

Najlepsze wsparcie. Aby zapewni¢ maksymalng wydajnosé

Twojej maszyny HURCO®, opracowali§my WinMax®5 - opro-

gramowanie, ktore jest doktadnie dostosowane do parametrow
naszych obrabiarek i wymagan uzytkowych.

Oprogramowanie WinMax®5

+ Przejrzyste. Programowanie na modelu brytowym na
ekranie graficznym i rownolegte wyswietlanie symulacji
obrobki.?

+ Zapewniajgce wsparcie. Oprogramowanie samodzielnie
tworzy rekordy danych obrébki na podstawie automa-
tycznie wykrywanych konturdw i uktadéw otworow.?

+ Praktyczne. Gteboko$ci kieszeni i otworow sg automa-
tycznie wykrywane i zapisywane w rekordzie danych.?

W zalezno$ci od modelu
2Tylko z funkcjg importu modelu brytowego lub DXF
3 Tylko z funkcjg importu modelu brytowego

Wszechstronnosc sterowania HURCO®
upraszcza wykonywanie skompliko-
wanych zadan. Szybkie wczytywanie
danych tgczy sie z ré6znorodnoscig
OpcCji wyposazenia maszyny.

Grobner Fertigungs GmbH

Jakie korzys$ci zapewnia ta funkcja?

+ Szybkaobrdbka 3-, 4- i 5-osiowa. Funkcja importu modelu
brytowego umozliwia programowanie bezposrednio
na sterowaniu — po prostu z wykorzystaniem modelu
brytowego.

+ 0Oszczedno$é czasu. Importowanie modeli brytowych
bezposrednio na sterowaniu — bez problematycznego
tworzenia rysunkow 2D z wymiarami.

+ Wieksza ilo$é informaciji. W widoku graficznym mozna
przetgczad sig miedzy modelem brytowym do programo-
wania a symulacjg utworzonej obrébki, a takze wyswietlaé
oba widoki natozone na siebie.



POMOC
DLON

W TWOJ
OKOLICY

Korzystasz juz z rozwigzan HURCO®
w swojej firmie lub jeste$ nimi
zainteresowany i masz pytania?

U nas znajdziesz wtasciwe odpo-
wiedzi i uzyskasz dostep do ustug
Z jednego zrodta.

HURCO®-
UStUGI

Osoby do kontaktu
w Twoim regionie

Nasi regionalni przedstawiciele sg do Twojej dyspozycji,
stuzgc radg i wsparciem we wszystkim, co dotyczy Twojej
maszyny HURCO® lub w przypadku ogoélnych pytan -
nawet dtugo po zainstalowaniu centrum obrébkowego.
Skontaktuj sie z nami mailowo lub telefonicznie.

Tel.: +49 89 905094 - 0 | info@hurco.de
pon.—pt. 7:30-16:00

Doradztwo w zakresie aplikacji

Specjalnie dla zapytan uzytkownikdéw zostata uruchomiona
dedykowana infolinia.

Tel. +49 89 905094 - 66| awt@hurco.de
pon.—pt. 8:00-16:00

Serwis czesci zamiennych i dostawa
nastepnego dnia

Dzieki wysokiej dostepnosci cze$ci zamiennych w naszym
centralnym magazynie w Monachium i szybkiej dostawie
Twoja firma nie do$wiadczy dtugich przestojow na skutek
awarii wymagajgcych naprawy. Na zyczenie mozemy rowniez
wymieni¢ stare wrzeciono na catkowicie zregenerowane
lub zupetnie nowg czesé zamienna.

Tel. +49 89 905094 - 55 | ersatzteile@hurco.de
pon.—czw. 8:00-17:00 | pt. 8:00-16:00

Serwis

Nasi dodwiadczeni serwisanci wspierajg Cie na miejscu
lub zdalnie w utrzymaniu ruchu, konserwacji lub naprawie
Twoich obrabiarek HURCO®.

Tel. +49 89 905094 - 44 | service@hurco.de
pon.—czw. 7:00-17:00 | pt. 7:00-16:00



Szkolenia i darmowe samouczki

Przekazujemy Ciwiedze, ktéra pozwoli Ci w petni wykorzystaé
mozliwoéci Twojej maszyny HURCQ® i sterowania MAX®5 —
dzieki dostosowanym do Twoich potrzeb szkoleniom w miejscu
pracy na kazdym poziomie uzytkownika oraz naszym darmo-
wym filmom instruktazowym w serwisie YouTube.

i E

HURCO® na YouTube:
@hurco-cnc-tooling-machines

HURCO®Refurbished

U nasregularnie mozna trafi¢ na prawdziwe okazje zaku-
powe dzieki maszynom demonstracyjnym i uzywanym na
atrakcyjnych warunkach -ito z gwarancjg producenta.




NASZ DZIAt
SPRZEDAZY
NASI
PARTNERZY

&

w

&l SUN | HRV

Niemcy
HURCO Werkzeugmaschinen GmbH | Gewerbestrafie 5a | 85652 Pliening, Germany | Tel. +49 89 905094 - 0 | info@hurco.de | www.hurco.de

Litwa
Machine Tool Center UAB | Tel. +370 37 291 567
www.mtcenterlt

Belgia (Flandria)
Dijkink Machinery bv | Tel. +31 0418 662112
www.dijkinkmachinery.com

Czarnogora
Strojotehnika d.o.0. | Tel. +385 12042 526
www.strojotehnika.hr

Bosnia i Hercegowina
Strojotehnika d.o.o. | Tel. +385 12042 526
www.strojotehnika.hr

Niderlandy
Dijkink Machinery bv | Tel. +31 0418 662112
www.dijkinkmachinery.com

Butgaria
VEDI International Ltd. | Tel. +359 2 8514 546
www.vedi-international.com

Macedonia Pétnocna
Strojotehnika d.o.0. | Tel. +385 12042 526
www.strojotehnika.hr

Chorwacja
Strojotehnika d.o.o. | Tel. +385 12042 526/
www.strojotehnika.hr

Austria
HURCO Werkzeugmaschinen GmbH | Tel. +49 89 905094-0
www.hurco.de

totwa
Machine Tool Center UAB | Tel. +370 37 291567
www.mtcenterlt



Polska
HURCO Sp. Z 0.0.| Tel. +48 76 7442792
www.hurco.pl

Portugalia
Wintech Trade 2 SA | Tel. +351 912 986 885 | www.hurco.eu

Rumunia
Knuth-Allmetech SRL | Tel. +40 332 401995
www.allmetech.com

Szwajcaria
Convertero AG | Tel. +41 43 501 4140 | www.convertero.ch

Serbia
Strojotehnika d.o.o. | Tel. +385 12042 526 | www.strojotehnika.hr

Stowacja
ITAX PRECISION s.r.o. | Tel. +420 469 318402 | www.itax.cz

Stowenia
Samo KAC s.p. | Tel. +386 41793795
www.kactrade.com

Hiszpania
Ferrotall | Tel. +34 966 662296 | www.ferrotall.com

Czechy
ITAX PRECISION s.r.o. | Tel. +420 469 318402 | www.itax.cz

Turcja
Tezmaksan | Tel. +90 212 6746010 | www.tezmaksan.com.tr

Wegry
Single Product kft | Tel. +36 96 553091
www.singleproduct.hu



3 USIE Z
JEDNEGO
ZRODEA

HURCO Werkzeugmaschinen GmbH
Gewerbestrafie 5 a | 85652 Pliening, Niemcy
Tel. +49 89 905094 0 | Fax +49 89 905094 90
info@hurco.de | www.hurco.de
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