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mind over metal
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Elastyczne i kompleksowe rozwigzania do
realizacji wysokich wymagan produkcyjnych
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Maszyny CNC od 1968 r.

Firma HURCQ® projektuje i produkuje centra obrébkowe
CNC i tokarki, ktére spetniajg wszystkie potrzeby. Jako
producent z ponad 50-letnimi kompetencjami w dziedzinie
CNC wiemy bardzo dobrze, jak indywidualne sg Twoje
scenariusze i wymagania produkcyjne. Nasze wszechstronne
centra obrdbkowe i tokarskie pozwalajg w petni rozwing¢
skrzydta Twojej produkcji — od kompaktowych i 0szczedzaja-
cych koszty 2-osiowych tokarek przez modele z napedzanymi
narzedziamiaz po centra tokarskie z 0sig Y i przeciwwrze-
cionem do elastycznej i precyzyjnej petnej obrobki.

Czesto utrzymujemy wieloletnie relacje partnerskie z
naszymiklientami z najr6zniejszych branz, ktore ksztat-
tujg nasza firme. Dlatego kazda obrabiarka HURCO® jest
zoptymalizowana pod kgtem zréznicowanych potrzeb
Twojego przedsiebiorstwa. Komponenty pochodzg od
najlepszych markowych producentéw i dostawcow,
ktorych darzymy zaufaniem. Produkcja odbywa sie zgodnie
z najwyzszymiwymaganiami pod kgtem jako$ci: nasz
system zarzgdzania jako$cig jest certyfikowany zgodnie
znormg ISO 9001:2015.

Z know-how i pasj3

Firma HURCO® jest jednym z najwigkszych i produkujgcych
najwigcej maszyn miedzynarodowych producentéw
centrow obrébkowych i tokarskich CNC. Nasze wysokiej
jakosci produkty sg od ponad 50 lat stosowane w przemysle
lotniczym i kosmicznym, branzy budowy maszyn, technice
medycznej, przemysle energetycznym, technice transpor-
towej i komputerowej na catym Swiecie.

Wybierajgc produkt firmy HURCQ®, czerpiesz korzysci z
bezkonkurencyjnego potgczenia kompetencji w zakresie
maszyn i sterowania. Opracowane przez nas sterowanie
MAX®5 pozwala skrécié czas potrzebny na przeszkolenie

i programowanie do niezbednego minimum. Chcesz, aby
Twoja produkcja byta prostsza, szybsza i bardziej
elastyczna? Z przyjemnoscig zapewnimy doradztwo w
wyborze wtadciwego modelu oraz odpowiednich opcji
dodatkowych w celu perfekcyjnego dostosowania Twojego
centrum tokarskiego do wymagan produkcyjnych Twojego
przedsiebiorstwa. Na wszystkie pytania dotyczgce naszych
maszyn, opatentowanego sterowania CNC oraz konserwacji
i napraw Twojego centrum tokarskiego i obrébkowego
chetnie odpowie Twdj osobisty przedstawiciel firmy
HURCO® Werkzeugmaschinen GmbH.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

UNIWERSALNE

Oznaczenie TM 6i TM 8i TM10i TM12i
Przesuwy

0$ X (mm) 168 203 250 305
08Y (mm)

0s$Z(mm) 356 550 790 1016
08 W (mm)

Przestrzen robocza

Maks. $rednica toczenia (mm) 215 256 304 395
Srednica toczenia nad tozem (mm) 405 525 582 680
Maks. $rednica obiegu (mm)

Srednica toczenia nad suportami (mm) 240 300 402 510
Wrzeciono gtéowne

Maks. predkos¢ obrotowa (obr./min) 6000 4000 3000 2800
Moment obrotowy (S6/51) (Nm)

Maks. moment obrotowy (Nm) 14 221 351 605
Srednica uchwytu wrzeciona (mm) 169 210 260 305
Maks. moc (kW) 13 23 22 55
Mac (S6/31) (kW)

Srednica $ruby pociggowej (mm) 45 64,5 81 104
Przeciwwrzeciono

Maks. predko$¢ obrotowa (obr./min)

Moment obrotowy (S6/S1) (Nm)

Moc wrzeciona (S6/S1) (Nm)

Napedzane narzedzia

Maks. predko$¢ obrotowa (obr./min)

Moc (kW)

Maks. moment obrotowy (Nm)

Posuw

Szybki przesuw w osiach X/Z (m/min) 30/30 30/30 30/30 30/30
Szybki przesuw w osiach X/Y/Z/W (m/min)

Rewolwer

Typ VDI 20 VDI 30 VDI 40 VDI 40
Liczba gniazd narzedzi 12 12 12 12
Maks. $rednica trzonka wytaczadta (mm) 32 32 40 40
Przekroj trzonka (mm) 19 19 25 25
Pozostate dane

m;nzazgeagtifgvvvvgenféfnhrt'ﬁ;gg‘gP[fe”rzgrgtv"vvli:‘tg\fv? drzwiach, 3916 x 2 525 x 2 144 4,489 X 2729 x 2193 5032x2 854 x 2233 6227x3 2252 305
Masa maszyny (kg) 3250 4050 5050 7500



SZYBKIE

WSZECHSTRONNE

TM 8Mi TM10Mi TM12Mi TMX 8MYi TMX10MYi TMX 8MYSi TMX10MYSi
198 250 305 285 305 286 305
+/-55 +/-55 +/-55 +/-55
550 790 1016 560 670 560 670
640 %0 640 740
256 295 360 336 375 336 375
525 582
680 508 560 508 560
300 402 510
4,000 3000 2800 4500 3500 4,500 3500
239/164 267/229 239/164 267/229
264 520 i
210 254 315 210 260 203 254
23 40 40
25/17,2 28/24 25/17.2 28/24
64,5 81 104 64,5 78 64,5 78
6000 6000
102/75 102/75
15/11 15/11
6000 5000 4000 5000 5000 5000 5000
5 % 10 63 63 63 63
29 47 64 28 28 28 28
30 30/30 30/30
24/12/30/30 24/12/30/30 24,/12/30/30 24/12/30/30
VDI 30/DIN 1809 VDI40-DIN1809  VDI50/DIN 1809 VDI 40/DIN 1809 VDI 40/DIN 1809 VDI 40/DIN 1809 VDI 40/DIN 1809
12 12 12 12 12 12 12
32 40 50 40 40 40 40
1919 25%25 32 25 25 25 25
L466X2812x2192  5008x2910x2233  6227x3225x2305 5519x3296x2552  5523x3052x2552  5519x3296x2552 5523 x3 052X 2552
4400 5450 7500 7500 7700 7500 7700



TM6i

0$ X (mm) 168
08 Z (mm) 356
Maks. $rednica toczenia (mm) 215
Srednica uchwytu wrzeciona (mm) 169

Maks. $rednica trzonka wytaczadta (mm) 32




TM8i TM10i

08 X (mm) 203 08 X (mm) 250
0$Z(mm) 550 0$Z (mm) 790
Maks. $rednica toczenia (mm) 256 Maks. $rednica toczenia (mm) 304
Srednica uchwytu wrzeciona (mm) 210 Srednica uchwytu wrzeciona (mm) 260
Maks. $rednica trzonka wytaczadta (mm) 32 Maks. $rednica trzonka wytaczadta (mm) 40

Kompaktowe | wydajne centra tokarskie HURCO® do szybkie]
obrobki pojedynczych elementow oraz matych serii przy zapewnieniu

TM12i

08 X (mm) 305
0$7Z (mm) 1016
Maks. $rednica toczenia (mm) 395
Srednica uchwytu wrzeciona (mm) 305
Maks. $rednica trzonka wytaczadta (mm) 40

najwyzszej jakosci.

TM6i| TM 8i| TM10i | TM 12i

toze maszyny wykonane z zeliwa, zoptymalizowane
dzieki analizie metodg elementéw skoriczonych (FEA).

Skodéne toze o rzeczywistym nachyleniu 45°

Bezszczotkowe serwonapedy prgdu przemiennego
najnowszej generac;ji.

Wstepnie naprezone nakretki Srub pociggowych.

Prowadnice liniowe we wszystkich osiach.

+ Bezobstugowe wrzeciono o budowie typu ,cartridge”
Z tozyskami ze smarowaniem ciggtym.

« Dwukierunkowo przetgczany hydrauliczny rewolwer

narzedzi.

» Konik z ruchoma pinolg centrujgcg do pozycjonowania

na prowadnicach élizgowych przenoszgcych duze

obcigzenia.



SERIA kaMPPYTNA

)WQ WYSOKIEJ

TM 8Mi

08 X (mm) 198
0$Z(mm) 550
Maks. $rednica toczenia (mm) 256
Srednica uchwytu wrzeciona (mm) 210

Maks. $rednica trzonka wytaczadta (mm) 32




TM10Mi

08 X (mm) 250
0$Z (mm) 790
Maks. $rednica toczenia (mm) 295
Srednica uchwytu wrzeciona (mm) 254
Maks. $rednica trzonka wytaczadta (mm) 40
TM12Mi
08X (mm) 305
08 Z (mm) 1016
Maks. $rednica toczenia (mm) 360
Srednica uchwytu wrzeciona (mm) 315
Maks. $rednica trzonka wytaczadta (mm) 50

Centra tokarskie HURCO® z serii TM Mi z napedzanymi narzedziami do
wydajnej obrébki CNC matych i Srednich przedmiotow obrabianych.

TM 8Mi | TM 10Mi | TM 12Mi

» toze maszyny wykonane z zeliwa, zoptymalizowane + Bezobstugowe wrzeciono o budowie typu ,cartridge”
dzieki analizie metodg elementéw skoriczonych (FEA). Z tozyskami ze smarowaniem ciggtym.
+ Skosne toze o rzeczywistym nachyleniu 45°. « Dwukierunkowo przetgczany elektryczny rewolwer
, narzedzi.
» Bezszczotkowe serwonapedy prgdu przemiennego
najnowszej generacji. » Konik z ruchomg pinolg centrujgcg do pozycjonowania
» Wstepnie naprezone nakretki $rub pociggowych. Qgg;g\é\ﬁgmcach slizgowych przenoszacych duze

* Prowadnice liniowe we wszystkich osiach.



SERIA TMX
MYi/MYSi
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TMX 10MYi TMX 8MYSi

08 X (mm) 305 08 X (mm) 286
0$Z(mm) 670 0$Z (mm) 560
Maks. $rednica toczenia (mm) 375 Maks. $rednica toczenia (mm) 336
Srednica uchwytu wrzeciona (mm) 260 Srednica uchwytu wrzeciona (mm) 203
Maks. $rednica trzonka wytaczadta (mm) 40 Maks. $rednica trzonka wytaczadta (mm) 40

a1 TMXIOMYSi

TMX 10MYSi

0$ X (mm) 305
0$8Z(mm) 670
Maks. $rednica toczenia (mm) 375
Chuck diameter (mm) 254
Maks. $rednica trzonka wytaczadta (mm) 40

Poza kombinowanym toczeniem i frezowaniem wieloosiowe centra tokar-
skie HURCQO® z serii TMX MYi oraz TMX MYSi wyrdzniajg sie wigkszym prze-
suwem w 0si Y od porownywalnych modeli i zapewniajg dzieki temu mak-

symalng elastycznos¢ produkcji. Wydajne przeciwwrzeciono w modelach

MYSi umozliwia przy tym wyjatkowo wysokg produktywnos$c¢ i precyzje.

TMX 8MYi | TMX 10MYi | TMX 8MYSi | TMX 10MYSi

toze maszyny wykonane z zeliwa, zoptymalizowane

dzieki analizie metodg elementéw skonczonych (FEA).

Skosne toze o rzeczywistym nachyleniu 30°.

Bezszczotkowe serwonapedy prgdu przemiennego
najnowszej generacji marki Yaskawa.

Wstepnie naprezone nakretki $rub pociggowych.

Prowadnice liniowe we wszystkich osiach.

Bezobstugowe wrzeciono o budowie typu ,cartridge”

Z tozyskami ze smarowaniem ciggtym.

Dwukierunkowo przetgczany, napedzany elektrycznie
rewolwer narzedzi.

Konik zruchomg pinolg centrujgcg (TMX MYi] lub prze-
ciwwrzecionem (TMX MYSi) jako 0§ W na prowadnicach
liniowych przenoszgcych duze obcigzenia.

» Wysoka moc i duzy moment obrotowy, bardzo szybkie

przesuwy w cyklach wysoko wydajnosciowych.



FUNKCJE Z
WARTOSCIA
DODANA

tATWE FREZOWANIE Z UZYCIEM
ZINDYWIDUALIZOWANEJ MASZYNY

Nasze centra obrobkowe i tokarskie mozna
indywidualnie i elastycznie wyposazac w duzg
liczbe opcji maszyny — dla dostosowanego do
konkretnych potrzeb wsparcia w konkretnych
scenariuszach produkcyjnych.

Podajnik preta Multi3000

Umozliwiajgcy dostosowywanie podajnik
preta stanowi doskonate uzupetnienie
Twojej tokarki stuzgce do zwigkszenia
rentownosci Twojej produkeji. Dzigki
swojej elastycznosci, tatwosci obstugi

oraz wysokiej produktywnosci umozliwia
pozbawiong przerw produkcje, precyzyjne
manipulowanie materiatem oraz maksy-
malne zdolno$ci produkecyjne.




PERFEKCYJNIE
DOSTOSOWANE DO,
TWOICH WYMAGAN

Wysokocisnieniowy system chtodzenia

Stabilno$¢ termiczna jest nieodzowna dla precyzyjne;j
produkcji. Za pomocg wysokocignieniowego systemu chto-
dzenia mozna nie tylko zoptymalizowa¢ jako$¢ obrabianych
elementoéw, lecz réwniez wydtuzyé okres uzytkowania oraz
produktywno$é tokarki.

Programowanie dialogowe i NC

Oparte na oknach dialogowych sterowanie dziata prosto,
szybko oraz intuicyjnie i jest dostepne w opcji dodatkowej
wraz z przemystowym oprogramowaniem standardowym
NCPP, programowaniem parametrow i makr oraz techno-
logig podprogramow dla trybu NC.

Programowanie DXF

Import danych 2D z pliku DXF w celu utworzenia programu
dialogowego bezposrednio w sterowaniu. W znacznym
stopniu eliminuje btedy podczas wprowadzania danych i
minimalizuje naktady programistyczne, poniewaz drogi
narzedzi sg tworzone na podstawie pliku CAD.




HURCO

Sterowanie CNC firmy HURCO® stanowi potgczenie
wydajnego sprzetu MAX®5 z tatwym w obstudze opro-
gramowaniem WinMax oraz opcjonalnymi funkcjami,
takimi jak funkcja importu modelu brytowego.

KORZYSCI
W SKROCIE

» tatwa obstuga. Perfekcja moze by¢ tak prosta - dzieki
intuicyjnemu, tekstowemu programowaniu dialogo-
wemu dostosowanie sterowania do wtasnych potrzeb
jest intuicyjne.

* Minimalne zapotrzebowanie na czas. Obstuge sterowania
mozna szybko opanowac bez umiejetnosci programowania,
a samo sterowanie optymalnie wspiera pracownikow
w 0sigganiu krétszych czaséw obrobki dzieki krotkim,
przejrzystym programom.

Indywidualna konfiguracja. Do wyboru jest dostepna sze-
roka gama funkcji (np. 3D DXF) specjalnie dostosowanych
do Twoich wymagan, za pomocg ktérych zmienisz swoje

sterowanie HURCO® w doktadnie to, czego potrzebujesz.

+ Wysoka rentownosc. Produkcje wymagajgcych czesci
i lepsze wykorzystanie mocy przerobowych w firmie
0siggniesz w mgnieniu oka.

+ Wymierna produktywnosc. Funkcje sterowania i liczne
funkcje automatyzacji w widoczny sposdb zwiekszajg
zdolno$¢ produkeyjng firmy.

+ Wieksze zadowolenie pracownikow. Zautomatyzuj
procesy i pozwaél swoim pracownikom zajgc¢ sie bardziej
ztozonymi zadaniami.



STEROWANIE
MAX®5

Marzenie uzytkownika - od projektu do rezultatu.

Ze sterowaniem MAX®5 przetwarzasz szkice i rysunki,
importujesz modele brytowe w celu tworzenia programow
i programujesz bezpos$rednio na maszynie bez dodatkowego
stanowiska programowania.

Dostosowane do Twoich potrzeb

» Ergonomiczny i solidny design

» Wysuwana klawiatura z mozliwoscig regulacji kata
nachylenia

» Obstuga CAD/CAM
» Odporna narozpuszczalniki klawiatura z poliweglanu ABS

* Przyciski obrotowe do sterowania posuwami wykonane
ze szczotkowanej stali nierdzewnej

OPROGRA-
MOWANIE
WINMAX®5

Najlepsze wsparcie. Aby zapewni¢ maksymalng wydajnosé
Twojej maszyny HURCO®, opracowali§my WinMax®5 - opro-
gramowanie, ktore jest doktadnie dostosowane do parametréw
naszych obrabiarek i wymagan uzytkowych.

Oprogramowanie WinMax®5

+ Przejrzyste. Programowanie na modelu brytowym na
ekranie graficznym i rownolegte wyswietlanie symulacji
obrobki.?

+ Zapewniajace wsparcie. Oprogramowanie samodzielnie
tworzy rekordy danych obrébki na podstawie automa-
tycznie wykrywanych konturdw i uktadéw otwordow.!

Wszechstronnosc sterowania HURCO®
upraszcza wykonywanie skompliko-
wanych zadan. Szybkie wczytywanie
danych tgczy sie z ré6znorodnoscig
OpcCji wyposazenia maszyny.

Grobner Fertigungs GmbH

"Tylko z DXF



POMOC
DLON

W TWOJ
OKOLICY

Korzystasz juz z rozwigzan HURCO®
w swojej firmie lub jeste$ nimi
zainteresowany i masz pytania?

U nas znajdziesz wtasciwe odpo-
wiedzi i uzyskasz dostep do ustug
Z jednego zrodta.

HURCO®-
UStUGI

Osoby do kontaktu
w Twoim regionie

Nasi regionalni przedstawiciele sg do Twojej dyspozycji,
stuzgc radg i wsparciem we wszystkim, co dotyczy Twojej
maszyny HURCO® lub w przypadku ogoélnych pytan -
nawet dtugo po zainstalowaniu centrum obrébkowego.
Skontaktuj sie z nami mailowo lub telefonicznie.

Tel.: +49 89 905094 - 0 | info@hurco.de
pon.—pt. 7:30-16:00

Doradztwo w zakresie aplikacji

Specjalnie dla zapytan uzytkownikdéw zostata uruchomiona
dedykowana infolinia.

Tel. +49 89 905094 - 66| awt@hurco.de
pon.—pt. 8:00-16:00

Serwis czesci zamiennych i dostawa
nastepnego dnia

Dzieki wysokiej dostepnosci cze$ci zamiennych w naszym
centralnym magazynie w Monachium i szybkiej dostawie
Twoja firma nie do$wiadczy dtugich przestojow na skutek
awarii wymagajgcych naprawy. Na zyczenie mozemy rowniez
wymieni¢ stare wrzeciono na catkowicie zregenerowane
lub zupetnie nowg czesé zamienna.

Tel. +49 89 905094 - 55 | ersatzteile@hurco.de
pon.—czw. 8:00-17:00 | pt. 8:00-16:00

Serwis

Nasi dodwiadczeni serwisanci wspierajg Cie na miejscu
lub zdalnie w utrzymaniu ruchu, konserwacji lub naprawie
Twoich obrabiarek HURCO®.

Tel. +49 89 905094 - 44 | service@hurco.de
pon.—czw. 7:00-17:00 | pt. 7:00-16:00



Szkolenia i darmowe samouczki

Przekazujemy Ciwiedze, ktéra pozwoli Ci w petni wykorzystaé
mozliwoéci Twojej maszyny HURCQ® i sterowania MAX®5 —
dzieki dostosowanym do Twoich potrzeb szkoleniom w miejscu
pracy na kazdym poziomie uzytkownika oraz naszym darmo-
wym filmom instruktazowym w serwisie YouTube.

i E

HURCO® na YouTube:
@hurco-cnc-tooling-machines

HURCO®Refurbished

U nasregularnie mozna trafi¢ na prawdziwe okazje zaku-
powe dzieki maszynom demonstracyjnym i uzywanym na
atrakcyjnych warunkach -ito z gwarancjg producenta.
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Niemcy
HURCO Werkzeugmaschinen GmbH | Gewerbestrafie 5a | 85652 Pliening, Germany | Tel. +49 89 905094 - 0 | info@hurco.de | www.hurco.de

Litwa
Machine Tool Center UAB | Tel. +370 37 291 567
www.mtcenterlt

Belgia (Flandria)
Dijkink Machinery bv | Tel. +31 0418 662112
www.dijkinkmachinery.com

Czarnogora
Strojotehnika d.o.0. | Tel. +385 12042 526
www.strojotehnika.hr

Bosnia i Hercegowina
Strojotehnika d.o.o. | Tel. +385 12042 526
www.strojotehnika.hr

Niderlandy
Dijkink Machinery bv | Tel. +31 0418 662112
www.dijkinkmachinery.com

Butgaria
VEDI International Ltd. | Tel. +359 2 8514 546
www.vedi-international.com

Macedonia Pétnocna
Strojotehnika d.o.0. | Tel. +385 12042 526
www.strojotehnika.hr

Chorwacja
Strojotehnika d.o.o. | Tel. +385 12042 526/
www.strojotehnika.hr

Austria
HURCO Werkzeugmaschinen GmbH | Tel. +49 89 905094-0
www.hurco.de

totwa
Machine Tool Center UAB | Tel. +370 37 291567
www.mtcenterlt



Polska
HURCO Sp. Z 0.0.| Tel. +48 76 7442792
www.hurco.pl

Portugalia
Wintech Trade 2 SA | Tel. +351 912 986 885 | www.hurco.eu

Rumunia
Knuth-Allmetech SRL | Tel. +40 332 401995
www.allmetech.com

Szwajcaria
Convertero AG | Tel. +41 43 501 4140 | www.convertero.ch

Serbia
Strojotehnika d.o.o. | Tel. +385 12042 526 | www.strojotehnika.hr

Stowacja
ITAX PRECISION s.r.o. | Tel. +420 469 318402 | www.itax.cz

Stowenia
Samo KAC s.p. | Tel. +386 41793795
www.kactrade.com

Hiszpania
Ferrotall | Tel. +34 966 662296 | www.ferrotall.com

Czechy
ITAX PRECISION s.r.o. | Tel. +420 469 318402 | www.itax.cz

Turcja
Tezmaksan | Tel. +90 212 6746010 | www.tezmaksan.com.tr

Wegry
Single Product kft | Tel. +36 96 553091
www.singleproduct.hu



TOCGZENIE
Z JEDNEGO
ZRODEA

HURCO Werkzeugmaschinen GmbH
Gewerbestrafie 5 a | 85652 Pliening, Niemcy
Tel. +49 89 905094 0 | Fax +49 89 905094 90
info@hurco.de | www.hurco.de

Wersja: 07/2023



